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Canaux chauds pour injection plastique
Gamme Scientyl ®

Applications :
Adapté a la majorité des
thermoplastiques.

Avantages :

Bonne tenue en fonctionnement.

Changement de couleurs optimisé.

Gamme étendue proposant de nombreuses solutions.
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1) Description technique

La gamme de canaux chaux Scientyl a été congue pour répondre aux nombreuses exigences de l'industrie
de l'injection plastique. Lors de l'injection la matiére plastique doit étre maitrisée, notamment sur le plan de sa
température a la sortie du moule. C’est pour cela que les buses Scientyl sont équipées d'un élément chauffant
disposé a méme le corps de la torpille afin de diffuser la chaleur le plus efficacement dans le conduit et un capteur
est intégré a la buse pour une meilleur régulation.

Cette gamme est composée de peu de piéces afin de faciliter sa maintenance et de réduire le temps pendant
lequel le moule est indisponible en production. Sa conception simple permet une implantation rapide, ainsi que de
nombreuses solutions en termes de hauteur sous téte, d’entrée de buse et de seuil d’injection. Les buses Scientyl
s'adaptent a la majorité des thermoplastiques et le changement de couleur est optimisé.

L'implantation reste simple et son nombre réduit de piece permet une maintenance rapide avec un outillage

réduit.

Collier chauffant Logement de joint
avec élément

chauffant intégré

Elément chauffant
intégré au corps de
la buse

Contrdle optimisé de
la température par
thermocouple J

Différents embouts
standard : ST et SM

2) Elément chauffant

On réalise sur le corps de la torpille une rainure hélicoidale de section carrée ou I'on viendra loger et mater
une chauffe de puissance et longueur précisément définie.
Cette technique qui permet de « noyer » la chauffe dans la torpille offre une protection de I'élément chauffant et une
diffusion des calories bien plus homogéne et plus proche du passage de matiere.
Les spires de I'élément chauffant sont concentrées sur les extrémités, car c'est ici que la matiere plastique perd le
plus de calories en rentrant en contact avec les éléments extérieurs plus froids. C’est aussi pour cette raison qu’un
collier chauffant est implanté sur la téte de la buse. Ce collier n'est toutefois pas obligatoire, notamment lors des
injections multi-empreintes qui n’en ont rarement le besoin. De plus un thermocouple J est intégré a la buse au
niveau de l'injection afin de pouvoir maitriser la température de la matiere plastique a l'injection (un régulateur est
toutefois indispensable au bon fonctionnement de I'ensemble). Les éléments chauffants nécessitent une tension de
230V.
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3) La gamme Scientyl

La gamme Scientyl est divisée en plusieurs séries afin de répondre a vos attentes en termes de hauteurs
sous téte ou d’encombrement (voir tableau implantation p.4).

La gamme Scientyl propose plusieurs configurations possibles. D’abord choisir une entrée de canal adaptée
(voir schéma « Téte de buse » modele classique ou sur mesure). Puis un embout en fonction de la trace d'injection
voulue. Les embouts modeéles ST sont munis d’une pointe afin de laisser une trace d'injection minimale, alors que les
embouts modéles SM sont directement débouchant.

La série SC25 n’est pas proposée avec collier chauffant.

Hau:(;lér:ous = < el & e 12 A A L éleclirlijtgsustjl ?(S(()erps) éleclfrlijthsusea?cccfllier)
SC25 225W - 290W non dispo.
SC35 460W - 690W 215W
SC44 460W - 1100W 215W
SC50 690W -1100W 315W

4) Implantation

La buse est livrée assemblée.
Choisir au préalable le modele de I'embout et le type d’implantation (mono-empreinte ou multi-empreintes). Le
diamétre seuil D7 pour les modeles d‘embout SM sont intégré dans I'embout (a préciser lors de la commande).
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Implaniation mono-empreinie
D6 D7** cote p
- D3 D4 D5 D8 clé
Référence D1 D2 téte |logement | centrage passage| o joint D9 | L2 L3 | L4a | L4b R Jcentre] L5 L6 démontage
matiere | seuil LR
SC25 ST 21 26 25 20 10* 4 1 20 75 | 19,5 4 2,5* 7* 4 5* 5* 30 17
SC25 SM10 21 26 25 20 10 4 1 20 75 | 19,5 4 5,6 30 17
SC35 ST 31 50 35 30 12 6 1,2 30 7,5 29 3,7 3 6 3 3,2 32 24
SC35 SM10 31 50 35 30 10 6 1,2 30 7,5 29 3,7 4,6 32 24
SC35 SM16 31 50 35 30 16 6 1,2 30 7,5 29 3,7 4.6 32 24
SC44 ST 39 58 44 35 14 8 15 39 9 34 4 3,5 7 4 4.3 38 30
SC44 SM16 39 58 44 35 16 8 15 39 9 34 4 5,6 38 30
SC44SM20 39 58 44 35 20 8 15 39 9 34 4 5,6 38 30
SC50 ST 45 65 50 42 20 12 2 45 14 39 5 4 8 6 6,4 40 36
SC50 SM20 45 65 50 42 20 12 2 45 14 39 5 7,4 40 36
SC50 SM24 45 65 50 42 24 12 2 45 14 39 5 7,4 40 36
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Implantation multi-empreinies
D6 | D7+ cote )
Référence tgtt IogeDn21ent cen?r5age passage| @ jgﬁt D9 | L2 L3 | L4a | L4b R [Jcentre] L5 démglnetage
matiere | seulil LR
SC25 ST 25 20 10 4 1 | 20| 75| 5 | 4 |45 | 7¢ | 45| b5 17
sc25 sm10 | 25 20 10 4 1 | 20| 75| 5 | 4 5,6 17
SC35 ST 35 30 12 6 123 | 75|65 37| 3| 6 | 3 | 32 24
sc3ssmio | 35 30 10 6 12| 30 | 75| 65 | 3,7 4,6 24
sc3ssmi16 | 35 30 16 6 12| 30 | 75| 65 | 3,7 4,6 24
SC44 ST 44 35 14 8 153 | 9| 7 | 4 |35] 7 | 4 | 43 30
sca4 sM16 | 44 35 16 8 153 | 9| 7| a4 5,6 30
sc44sM20 | 44 35 20 8 15| 3 | 9| 7 | 4 5,6 30
SC50 ST 50 42 20 12 2 | a5 ] 14l 10| 5 | 4| 8] 6 | 64 36
scs0 sM20 | so 42 20 12 2 | a5 | 14| 10| 5 7.4 36
scs0 sm24 | so 42 24 12 2 | 45 | 14| 20 | 5 7.4 36
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* cotes références différentes des autres
séries (voir schéma « Centrage Modéle
ST série SC25 »)

**diametre du seuil D7 a dimensionner
selon la trace souhaitée et selon la
nature de la matiére plastique (valeur
minimale)

Les dimensions non répertoriées dans
ces tableaux sont a valeurs indicatives.
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Implantation générale : mono-empreinte
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Centrage modéle SM
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Téte de buse : modele classique
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Implantation générale : multi-empreintes
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Téte de busamesure
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5) Maintenance
La buse se monte dans
I'ordre des numéros et
le démontage dans I'ordre

inverse.

N° Désignation
1 Torpille
2 Sonde TCSJ
3 Téte torpille
4a Embout SM
4b1 Embout ST Insert ST
4b2 Centreur ST
5 Collier chauffant

Ouitil nécessaire : clé 12 pans (voir tableau p.4 pour la taille en fonction de la buse)

= Précaution pour le démontage :
L’extraction est facilitée par la présence de 2 trous filetés de diameétre 4 sur la téte de buse.
Avant le désassemblage s'assurer de I'absence de matiere plastique dans la buse en la nettoyant.
Ne pas exercer d'efforts trop importants sur la buse.
Contrdler la pointe des embouts ST.
Vérifier le bon fonctionnement du matériel électrique (chauffe, sonde).

= Précaution pour le montage :
Lors du remontage de la buse graisser le filetage avec de la graisse haute température.
Atteindre la température de fonctionnement de la buse avant la premiere utilisation.

26, route de Gengve — Meyran
SERVICE MOULJ 01700 NIRTEEL
Teél. @ 04 78 55 38 75

BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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CORIIBOILE

THERMOCOUPLE type «J »

Type « K » sur demande .

Ztherchangeable et implanté au plus prés du
anal et du seuil.
Caractéristiques.

e Gaine inox
« Type J avec soudure
chaude isolée

COLLIER DE PRE-CHAUFFE DE TETE

Les buses utilisées en mono
empreinte peuvent recevoir autour
de 1a téte un collier chauffant.

zone de chauffage indépendante
d’appoint supplémentaire.

(Lo JE s JSERVICE NOULE ] ™

BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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IENMBOUTS;
EMBOUT « Mini-carotte » type SM.
Caractéristiques.
— * Traité a 46 Hrc .
T — + Sur Longueur (H) usinable (mise a longueur,

mise en forme).
« Diameétre de seuil réusinable.

|
|
E
| Recommandations.
g _ —_—
I

« Lalongueur de la buse doit étre ajustée de
facon a laisser un jeu a chaud de 0.25 mm.

H ¢ Avant utilisation, vérifier a chaud que la buse

' est toujour's en retrait du plan de joint.

* L’ajustement H7g6 de I’embout doit avoir une
portée minimum d’étanchéité (voir

. indications sur les plans).

| L1 e Adapter le diamétre du seuil suivant votre

: application avec une dépouille d’environ 5°.

- * Le taillage de forme ou de plan inclinés

nécessite une orientation de la buse. Celle ci

doit étre réalisée dans le moule en

positionnant une goupille diameétre 3 ou 4

implantée radialement dans la téte de buse

T ]

FICHE TECHNIQUE
Désignation Scientyl 25 Scientyl 35 Scientyl 44 Scientyl 50
H 5 8 10 12
D 1.5 2 2.5 3

BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22

(Lo JE s JSERVICE NOULE ] ™
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EMBOUT « Topless » type ST.

Caractéristiques.
Traité a 160 daN/mm?2,

e
L |

T — * Permet le moulage de matiére abrasive ou
corrosive.
 Etanchéité garantie par la précision
d’ajustage.
Recommandations.
* Dimensionner le diamétre du seuil en
: fonction de votre application.

 Apreés montage dans le moule, vérifier que

1a pointe de buse n’obstrue pas le seuil
# d’injection, il est recommandé de faire ce

controle a chaud, a température = 0
consigne + 40° C.

* Les portées H7g6 servant de centrage et
d’étanchéité doivent étre alésées tres
propre.

FICHE TECHNIQUE
Désignation | Scientyl2s | Scientyl3s | Scientyl44d | Scientyl 50

EMBOUT DEBOUCHANT type SM.

Caractéristiques.

* Traité a 140 daN/mm?
* Pointe interchangeable.

] ] * Possibilité de ré-usiner

extrémité.
:::: FICHE TECHNIQUE
0 Désignation | Scientyl 35 | Scientyl 44 | Scientyl 50
— H ] 10 12
D 1.2 1.5 2

(Lo JE s JSERVICE NOULE ] ™

BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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ICHOPXSDESIBUSES:

Le tableau ci-dessous indique la masse maximum, en grammes de matiére qu’il est possible de mouler
avec les buses epa® Scientyl technologie, dans les conditions normales d’utilisation.

Le calcul est fondé sur des valeurs moyennes de viscosité, des paramétre de réglage et sur notre
expérience.

Les valeurs annoncées sont communiquées a titre indicatif et ne sauraient engager notre
responsabilité.

FICHE TECHNIQUE
Modéle Scientyl 25 Scientyl 3§
EMBOUT C T C T P I

Section Maxi 02 01,6 o3 02,4 02,4 02,4
PE bd 100 60 280 170 220 170
PE hd 80 48 220 130 170 130
PS 100 60 280 170 220 170
PS choc 80 48 220 130 170 130
SAN 100 60 280 170 220 170
PP 80 48 220 130 170 130

PP 30 % - - 140 80 100 80

PP 20 % FV - - 120 70 90 70
ABS 70 42 200 130 170 130
PET - - 170 100 130 100
PBT - - 170 100 130 100
POM 100 60 280 170 220 170

PMMA - aan 140 80 100 80

PC - et 140 80 100 80

PC20%FV - Lt 100 60 70 60
PA 6 - - 280 170 220 170
PA 6/6 - - 220 130 170 130

PA 6/630 % FV - o 100 60 70 60
PSU - - 220 130 170 130
ABS / PC - - 170 100 130 100

26, route de Gengve — Meyran
SERVICE MOULJ 01700 NIRTEEL
Teél. @ 04 78 55 38 75

BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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FICHE TECHNIQUE
Modéle Scientyl 44 Scientyl 50
EMBOUT C T P I C T P |
Section o4 03.2 03.2 03.2 o6 04.8 04.8 04.8
max
PE bd 600 380 490 380 1400 900 1170 900
PE hd 480 300 390 300 1200 770 1000 770
PS 600 380 490 380 1400 900 1170 900
PS choc 480 300 390 300 1200 770 1000 770
SAN 600 380 490 380 1400 900 1170 900
PP 480 300 390 300 1200 770 1000 770
PP 30 % 300 190 240 190 700 450 580 450
PP 20 % FV 240 120 160 120 560 320 410 320
ABS 420 270 350 270 1000 600 780 600
PET 360 230 300 230 840 540 700 540
PBT 360 230 300 230 840 540 700 540
POM 600 380 490 380 1400 900 1170 900
PMMA 300 190 240 190 700 450 580 450
PC 300 190 240 190 700 450 580 450
PC 20 % FV 200 120 150 120 500 320 410 320
PA 6 600 380 490 380 1400 900 1170 900
PA 6/6 480 300 390 300 1200 770 1000 770
PA 6/6 30% 200 120 150 120 500 320 410 320
PSU 480 300 390 300 1200 770 1000 770
ABS / PC 360 230 300 230 840 540 700 540

=0 T2 A [SERVICE MOULE |

BUSFEFS FLECOCTRIQUES MODULATRES

26, route de Genéve — Meyron
Q1700 MIRIBEL

Teél. @ 04 78 55 38 75

Fox : 04 78 55 54 22
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IDEBERMINAYRIONIDE SIS EWIIS]

e
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DETERMINATION DES DIAMETRES DE SEUILS.

NB :La détermination des seuils est prépondérante dans Ia réussite d’un moulage. Les
critéres d’aspect d’appréciation, d’expérience, imposent Ie plus souvent Ia solution a
retenir parfois méme a I'encontre des lois d’écoulement. il n’est pas possible, par une
régle simple, de valider un choix sans pratiquer une étude rhéologique.

SECTION DE PASSAGE AUX SEUILS.

Tableau des dimensions
o 0.7 0.8 1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.8 2
mm
Section 0.38 0.50 0.78 1.13 1.33 1.54 1.77 2.01 2.54 3.14
mm?2
[ 2.2 2.4 2.6 2.8 3 3.2 3.4 3.6 3.8 4
mm
Section 3.80 4.52 5.31 6.16 7.07 8.04 9.08 10.18 11.34 | 12.56
mm?
("] 4.2 4.4 4.6 4.8 5 5.2 5.4 5.6 5.8 6
mm
Section 13.85 | 15.20 | 16.62 | 18.18 | 19.63 21.24 22.90 24.63 26.42 | 28.27
mm?

I T2 A [SERVICE MOULE | st

Tel., @ 04 78 55 38 75
BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22

16

EPA™ service moule

26, route de Genéve - Neyron 01700 Miribel - Frandel : 33 4 78 55 38 75 — Fax : 33 4 78 55 54 22
Année 2009



Gamme Scie®tjlocumentation Technique

B sicm
[~ N |

epa Page 17 30/07/200:ﬁ—

IBUISE SIS zicnityiz st lZERS Mo

IREFSC25SMI0,

| Multi—empreintes
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Exemple de cdmmande ¢ Réf. Scientyl D.2§5 A=50 type SM10 } SC25A50SM10

Tableau des dimensions
Puissance (w) (230 v) A Références
195 32 SC25A328M10
225 50 SC25A50SM10
225 80 SC25A80SM10
290 100 SC25A100SM10

Tel., @ 04 78 55 38 75
BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22

[jEﬂj JE2 A [SERVICE MOULE | St e -t
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* Dilotation incluse :
Exemple de commande : Réf. Scientyl D.25 A=50 type ST } SC25A50ST

Tableau des dimensions
Puissance (w) (230 v) A Références

150 32 SC25A32ST

225 50 SC25A50ST

225 8o SC25A80ST

290 100 SC25A100ST

P | SERV][ CE M@ULE | 26, route de Gengwve — Meyraon
E f \% 01700 MIRIBEL

Tél. : 04 78 55 38 75
BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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Exemple de commande : Réf. Scientyl D.35 A=50 type SM16 } SC35A50SM16

Tableau des dimensions
Puissance (w) (230 v) A Références
330 50 SC35A50SM16
400 80 SC35A80SM16
470 100 SC35A100SM16
550 125 SC35A125SM16
620 160 SC35A160SM16
700 200 SC35A200SM16
P | SERV][ CE M@ULE | 26, route de Gengwve — Meyraon
E f \% 01700 MIRIEEL
Tél. : 04 78 55 38 75
BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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IREH1S 555l

#6 - y 374 Multi-empreintes
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il Y 76 i,
‘ o ¢ 35 H7
¢ 3101

‘ Mono-—empreinte

* Dilatation incluse

Exemple de commande : Réf. Scientyl D.35 A=50 type ST } SC35A50ST

Tableau des dimensions
Puissance (w) (230 v) A Références

330 50 SC35A50ST
400 80 SC35A80ST
470 100 SC35A100ST
550 12§ SC35A125ST
620 160 SC35A160ST

0 SC35A200ST

[E T2 A [SERVICE MOULE |

BUSFEFS FLECOCTRIQUES MODULATRES

26, route de Genéve — Meyron
Q1700 MIRIBEL

Teél. @ 04 78 55 38 75

Fox : 04 78 55 54 22
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Exemple de commande : Réf. Scientyl D.35 A=50 type SM10 } SC35A50SM10

Tableau des dimensions
Puissance (w) (230 v) A Références
330 50 SC35A50SM10
400 80 SC35A80SM10
470 100 SC35A100SM10
550 12§ SC35A125SM10
620 160 SC35A160SM10
700 200 SC35A200SM10

=0 T2 A [SERVICE MOULE |

BUSFEFS FLECOCTRIQUES MODULATRES

26, route de Genéve — Meyron
Q1700 MIRIBEL

Teél. @ 04 78 55 38 75

Fox : 04 78 55 54 22

EPA™ service moule
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Exemple de commande : Réf. Scientyl D.44 A=50 type SM20 } SC44A50SM20

Tableau des dimensions
Puissance (w) (230 v) A Références
330 50 SC44A50SM20
400 80 SC44A80SM20
470 100 SC44A100SM20
550 12§ SC44A125SM20
620 160 SC44A160SM20
850 200 SC44A200SM20
950 250 SC44A250SM20

=0 T2 A [SERVICE MOULE |

BUSFEFS FLECOCTRIQUES MODULATRES

26, route de Genéve — Meyron
Q1700 MIRIBEL

Teél. @ 04 78 55 38 75

Fox : 04 78 55 54 22

EPA™ service moule
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Exemple de commande : Réf. Scientyl D.44 A=50 type ST } SC44A50ST

Tableau des dimensions

Puissance (w) (230 v) A Références
330 50 SC44A50ST
400 80 SC44AS80ST
470 100 SC44A100ST
550 12§ SC44A125ST
620 160 SC44A160ST
850 200 SC44A200ST
950 25 SC44A250ST

= T2 A [SERVICE
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[

BUSFEFS FLECOCTRIQUES MODULATRES

26, route de Genéve — Meyron
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Teél. @ 04 78 55 38 75

Fox : 04 78 55 54 22

EPA™ service moule

23

26, route de Genéve - Neyron 01700 Miribel - Frandel : 33 4 78 55 38 75 — Fax : 33 4 78 55 54 22

Année 2009



Gamme Scie®tjlocumentation Technique

epa Page 24 30/07/200 2= a oS

IBUSESES CIEINTIIYI IV IVIR ESS Ml

IRCEAS CHS ST

{ P 467 1
_..._Li.."_g i s | Multi—empreintes
— i | fs&‘ ' ! Icrg‘ 16
™ = | 1 S 177 "
[ ‘I'QJ l § L-éz{_J_ . «_,__k L
; “ 8 44 H7
I_ B S ——I Bl Mono—empreinte
¢ 44 g6 SLERRY \ i T \ Y
e\ B 7 G
— ] / | |
o - =
T & B TR

SSSSANSRANNNNNN

10

Seuil 8 1.5

[ # 12 gb

¢ 5802

Exemple de commande : Réf. Scientyl D.44 A=50 type SM12 } SC44A50SM12

Tableau des dimensions
Puissance (w) (230 v) A Références

330 50 SC44A50SM12

400 80 SC44A60SM12

470 100 SC44A100SM12

550 125 SC44A125SM12

620 160 SC44A160SM12

850 200 SC44A200SM12

950 250 SC44A250SM12
I T2 A\ [SERVICE MOULE ] e

Tél. : 04 78 55 38 75
BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
24

EPA™ service moule

26, route de Genéve - Neyron 01700 Miribel - Frandel : 33 4 78 55 38 75 — Fax : 33 4 78 55 54 22
Année 2009



epa

Page 25

Gamme Scie@ty)ocumentation Technique

IBESESES CIEINIVIINYS OFINR XS V2%

30/07/200:‘1 e Lot

IRERIS C50sM 2,

1]
908"
27200
N

¢ 537

Muiti—empreintes

tufgtﬁ l

=%

el T
= ¢ 50 H7
| . :5"” - Mono—empreinte“
A | ALY
targ 16 ;
$ 50 H7

!I

=
///””‘=\\\
\
e RN
~y x
- ™~ -
//’ ¢ 3 ¢ 24 g6

\, i

39430
SNANARINS
N

R

AT

5

NN

p 65102

=
p 4202
924 H7
]
Xr\
; =
Y i .
:"53} ?’ _i '-_‘;B
= I 'F;F:
N

Exemple de commande : Réf. Scientyl D.50 A=100 type SM24 } SC50A100SM24

Tableau des dimensions
Puissance (w) (230 v) A Références
550 100 SC50A100SM24
700 160 SC50A160SM24
850 200 SC50A200SM24
1100 250 SC50A250SM24

[

=0 T2 A [SERVICE MOULE |

BUSFEFS FLECOCTRIQUES MODULATRES

26, route de Gengve — Meyran
Q1700 MIRIBEL

Tl
Fox

04 78 55 38 75
v 04 73 55 594 22

EPA™ service moule

25

26, route de Genéve - Neyron 01700 Miribel - Frandel : 33 4 78 55 38 75 — Fax : 33 4 78 55 54 22

Année 2009



Gamme Scie®tjlocumentation Technique

epa Page 26 30/07/200=

IBUSESES CIEINA TS OFIVYIR ELS/ Ty

e
L |

IREHS G505

P8 12 " ¢ 534 oy
[ i . 2 - Multi—empreintes

N I e : ) =

" i g : : ) 3 larg 16 |

o 'éa g;_g;’ - S o L g 6. |
! g . : = ' o [é i E ; :
g ’IIII . g % i - A/_A__,___ i i z

| w ¢ 50 H7

N _J _ ¢ 451

; 50 g6 : ; ' Monq—empreinté

| N3 \\ v l\“ \ = STEY T
e WAL AW
AR o |
5 o®
] y /
g
o=
i//r
o
el

* Dilatation incluse.

Exemple de commande : Réf. Scientyl D.50 A=100 type ST } SC50A100ST

Tableau des dimensions
Puissance (w) (230 v) A Références
550 100 SC50A100ST
700 160 SC50A160ST
850 200 SC50A200ST
1100 250 SC50A250ST

T = AL [SERVICE MOULE] i o=

Tel., @ 04 78 55 38 75
BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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Exemple de commande : Réf. Scientyl D.so.A=Ioo type SM20 } SC50A100SM20

Tableau des dimensions
Puissance (w) (230 v) A Références

550 100 SC50A100SM20

700 160 SC50A160SM20

850 200 SC50A200SM20

1100 250 SC50A250SM20

P | SERV][ CE M@ULE | 26, route de Gengwve — Meyraon
E f \% 01700 MIRIBEL

Tél. : 04 78 55 38 75
BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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i : COLLIER DE PRE-CHAUFFE DE TETE
‘ 6 0 | | « CCB ».
ﬁ] : I 0o Tableau des dimensions
: : OR P (W) Référence
, I I ,k—l/ (230V)
/ 35 250 CCBSC35
CHAUFFE « CHT ».
Tableau des dimensions
A P (W) Références
50 330 CHT-SC35A50
80 400 CHT-SC35A80
100 470 CHT-SC35A100
125 550 CHT-SC35A125
160 620 CHT-SC35A160
200 700 CHT-S$C35200
Thermocouples seuls « TCSJ ».
Tableau des dimensions
A S Références
50 i TCSJ1x100
b TCSJ1x100
100 i TCSJ1x150
12§ 1 |TCSJ1x150
160 b § TCSJ1x250
200 1 | TCSJ1ix250

Exemple de commande : Pour une busette SC35A508T6804 Reéf. : TCSJ1x100

Tel., @ 04 78 55 38 75
BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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MCCESSOIRESIDEIRFECHANGPIBOURIBUS PYS C7)

R

[ = COLLIER DE PRE-CHAUFFE DE TETE
« CCB ». Tableau des dimensions

I |
_ ! |
& : : O OR P (W) Référence
| | ! (230V)
1 . - 43 330 CCBSC44

CHAUFFE TUBULAIRE « CHT ».

Tableau des dimensions

A P (W) Références

50 330 CHT-SC44A50

80 400 CHT-SC44A80
100 470 CHT-SC44A100
12§ 550 CHT-SC44A125
160 620 CHT-SC44A160
200 850 CHT-SC44A200
250 950 CHT-SC44A250

Thermocouples seuls « TCSJ ».

Tableau des dimensions
A S Références
50 1 TCSJ1x100
80 1 TCSJ1x100
100 1 TCSJ1x150
12§ 1 TCSJ1x150
160 1 TCSJ1x250
200 1 TCSJ1x250
250 1 TCSJ1x300

Exemple de commande : Pour une buse SC44A50ST - Réf. : TCSJ1x100

(Lo JE s JSERVICE NOULE ] ™

BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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MCCESSOIRESIDPIRECHANGCPIBOURIBUSEYS C50,

COLLIER DE PRE-CHAUFFE DE TETE
« CCB ». Tableau des dimensions

OR P (w) Référence
(230V)
43 330 CCBSCso0

CHAUFFE CHAUFFE FORMABLE».

Tableau des dimensions

A P (W) Références

50 330 CHT-SC50A50

80 400 CHT-SC50A80
100 470 CHT-SC50A100
12§ 550 CHT-SC50A125§
160 620 CHT-SC50160
200 850 CHT-SC50A200
250 950 CHT-SC50A250

Thermocouples seuls « TCSJ ».

Tableau des dimensions
A S Références
50 b § TCSJ1x100
80 1 TCSJ1x100
100 1 TCSJ1x150
12§ 1 TCSJ1x150
160 1 TCSJ1x250
200 1 TCSJ1x250
250 1 TCSJ1x300

Exemple de commande : Pour une buse SC50A50ST > Réf. : TCSJ1x100

(Lo JE s JSERVICE NOULE ] ™

BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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Application mono empreinte.

* Les buses, situées dans I’axe moule presse, sont maintenues en place par la rondelle
d’appui centrage. La zone de contact de 1a rondelle d’appui est volontairement
limitée. Respecter les cotes indiquées.

 L’adjonction d’un collier de pré-chauffe de téte, piloté par son thermocouple, est
recommandée ; Ces éléments sont impératifs pour mouler les matiéres techniques
(PC, PA, PBT ...)

* Les tétes de buses sont prévues pour étre usinées afin d’adapter la portée de buse
presse (rayons ou cones ...)
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RECOMMANDATIONS GENERALES.

Toutes les cotes d’implantations sont mentionnées dans ce catalogue.

* Lahauteur A, liée a 1a longueur de la buse, est 1a cote a réaliser dans le moule sans tenir compte de
1a dilatation. Les dessins des buses indiquent celle-ci.

* Les dimensions des seuils indiquées au catalogue sont des minimums. Celle ci doivent étre définies
suivant 'application envisagée.

* Les portées H7g6 servant de centrage et d’étanchéité doivent étre alésées trés propre. L’obtention
de ces formes par électroérosion est a éviter.

¢ Il est recommandé de prévoir un circuit de régulation a proximité des buses, dans les empreintes
pour stabiliser 1a thermique autour de 1a busette .

26, route de Gengve — Meyran
SERVICE MOULJ 01700 NIRTEEL
Teél. @ 04 78 55 38 75

BRUSFKES FILECTRIQUERES MODULATREES Fox @ 04 78 55 54 22
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Application multi empreinte.

* Les buses sont positionnées sous un bloc chaud de distribution. Celui ci va
apporter les calories sur les tétes de buses, ne nécessitant pas 'utilisation de
colliers de téte. Une seule zone de régulation sera nécessaire par buse.

L’étanchéité de 'interface « Bloc chaud / buses » est réalisée sans joint. Cette

opération impose de respecter rigoureusement les modalités de construction et les
tolérances d’ajustement recommandées (serrage courant 0.02 ).

Prévoir le repérage des buses avec leur logement, lors de 1a construction du moule.
ul;@g/ E\%fﬂi Haut Moule
! ¥ Y W O —

5 —!

Lo distonce entre le bloc choud et st
foce o' oppuie doit etre de 20,00

e —

19—

15—

VUE AL PJ
BUSETTES EN L' AIR

Montage des blocs chauds.

En appui sur les buses, des vis de positionnement maintiennent le bloc chaud en

place, elles doivent étre serrés modérément. Des entretoises isolantes garantissent la
planéité du montage.

Les blocs sont centrés dans ’axe du moule et orientés a une extrémités, afin
d’assurer I'alignement des orifices d’alimentation.

I T2 A [SERVICE MOULE | st

Tel., @ 04 78 55 38 75
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